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NAVOD POSTUPU OPRAVY AKRYLATOVE VANY

PORUSENI AKRYLATU

1. K opravam trhlin a drobnéjSich defekti akrylatové skofepiny vany se pouziva opravarsky tmel zvlasté k tomuto
ucelu dodavany vyrobcem, v naSem pfipadé firmou AKRIPOL. Souprava se sklada z tekuté slozky vlastniho
metylmetakrylatu a tekuté slozky iniciatoru polymeracni reakce doplnéného fedidlem.

2. Opravované misto zbavime v8ech ulomkd. Trhlinky a praskliny pfebrousime tak, aby jejich vnitfni povrch dobfe
umoznil spojeni povrchu defektu s tmelem v celé ploSe (vyhybame se proto ponechani ostrych vnitfnich rohd,
hlubokych bodovych defektt apod.).

3. Odstranime veSkeré pevné a prachové Castice a okoli defektu i jeho povrch peclivé odmastime.

4. Opravované misto oblepime samolepici folii nebo lepici paskou tak, abychom zabranili pfipadnému nezadoucimu
potfisnéni okolniho intaktniho povrchu vany kapkami tmelu.

5. Odstranime uzavér z kartuSe a naSroubujeme spiralovy michaci hrot. Pfilozime pfitlaCny dil na spodek kartue a
mirnym zatlacenim vytlaujeme obé slozky pfes hrot ven.

6. Namichanou smés ponechame v klidu pfiblizné 4 minuty.

7. Zvolna vyplnime tmelem defekt. To provedeme s dostateCnym pfidavkem, protoze tmel pfi tuhnuti vyrazné
zmenS$uje svUj objem, zejména v dusledku odpafeni fedidla. Opakovanym potukavanim hrotem Spendliku do
hloubky hmoty vypIné se snaZime vypudit z aplikovaného tmelu vSechny vzduchové bublinky, které mohly byt do
smeési pfi pfipravé tmelu nebo nanaseni vmichany respektive zavleceny.

8. Naneseny tmel zakryjeme félii, aby se do ného neusazoval prach a nechdme dokonale zatvrdnout. Vytvrzovani
probiha pfi pokojové teploté pfiblizné 90 minut.

9. Po vytvrzeni postupné po vrstvickach opatrné ,zhoblujeme* ostrou ocelovou planzetou prebyteény tmel. Okoli pfi
tom chranime félii pfed mechanickym poskozenim (poSkrabanim).

10.Opravené misto postupné pfebrusujeme brusnym papirem pro praci pod vodou hrubostmi 800-1000-1200 a 1500.
11.Vybrousené misto ocistime a nakonec za sucha pfelestime do vysokého lesku lestici pastou.

12.V pfipadé, Ze se objevi defekty po bublinkach, nebo se ndm nepodafilo idealné vyplnit cely objem defektu, postup
jesté jednou opakujeme.

Pozn..  pokud provadime brouseni nebo lesténi elektrickymi nastroji, je tfeba ohlidat, zda se opracovavany povrch nepfehfiva. Riziko prehrati je
pomérné znacné, u mensich defektl se proto doporucuje pracovat ru¢né.
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